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FORI CON CAROTATRICE
FASE LAVORATIVA CON DESCRIZIONE DELLA LAVORAZIONE

Realizzazione di fori con carotatrice, a distruzione del nucleo, su pavimenti, pareti, soffitti o altri elementi strutturali di laterizio o calcestruzzo o altro assimilabile, con estrazione finale del materiale di risulta.

La fase lavorativa, eseguita con mezzo meccanico in sostituzione della stessa fase manuale, si applica per realizzare fori di passaggio condotte,  cavi, elementi strutturali di rinforzo (catene, tiranti ecc.). 

La fresa diamantata può essere azionata da motore elettrico o motore oleodinamico o motore ad aria compressa.

La fase consiste nel posizionare l’apparato di fresatura sulla postazione di lavoro, ancorarlo al pavimento o al ponteggio, opportunamente rinforzato e controventato, procedere al taglio della muratura con costante spruzzatura d’acqua sulla fresa ed estrazione finale della “carota” di risulta.
MEZZI, ATTREZZATURE, MATERIALI

· Attrezzi manuali.

· Impalcati.

· Carotatrice o fresa diamantata.
POSSIBILI RISCHI CONNESSI ALLA LAVORAZIONE

· Elettrocuzione.

· Schiacciamento della mano, abrasione, tagli.

· Schizzi d’acqua sugli occhi e sulla persona.

· Schizzi d’acqua sul motore elettrico.

· Sollevamento o movimentazione manuale di pesante apparato.
MISURE DI SICUREZZA PREVENTIVE
· Usare D.P.I.: elmetto, occhiali protettivi, scarpe di sicurezza, otoprotettori, tuta di lavoro, guanti.

· Non sollevare o movimentare carichi superiori a 30 Kg./persona.

· Ancorare la macchina a terra per impedire spostamenti durante la fresatura.

· Verificare periodicamente la tenuta stagna della scocca del motore elettrico, soprattutto prima di eseguire fori inclinati sopra la linea dell’orizzonte, visto il riflusso dell’acqua di raffreddamento della fresa.

· Fornire utensili di cl. II (con doppio isolamento). L’alimentazione deve essere fornita tramite quadro elettrico collegato a terra e munito dei dispositivi di protezione. I cavi elettrici devono essere a norma CEI di tipo per posa mobile. La linea elettrica d’alimentazione, deve essere aerea, onde evitare rischi di contatto con l’acqua utilizzata per la fase lavorativa.

· Verificare, prima dell’inizio d’ogni fase lavorativa, lo stato d’isolamento dei cavi elettrici d’alimentazione dell’apparato.

· Verificare periodicamente la scorrevolezza della cremagliera posta sul carrello di scorrimento della fresa.

· Durante la fase di rotazione e penetrazione della fresa nella struttura, spruzzare acqua per favorire il raffreddamento dell’utensile raschiante.

· Quando la fresa è applicata a trapano elettrico, mancando una struttura di sostegno dell’apparato, oltre a quanto sopra detto occorre prestare la massima attenzione durante la fase di rotazione dell’attrezzo, in quanto può dare violenti contraccolpi all’operatore.

· La postazione di lavoro, se sollevata da terra, deve essere opportunamente segnalata e protetta nel suo perimetro, delimitata alla base con barriera tale da impedire la permanenza ed il transito sotto la macchina operatrice.
SCHEDA
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